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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由全国电工电子产品与系统的环境标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２９７）提出并归口。

本标准起草单位：中国质量认证中心、生态环保部固体废物与化学品管理技术中心、上海新金桥环

保有限公司、海信容声（广东）冰箱有限公司、美国环保协会北京代表处、深圳市标准技术研究院、联想

（北京）有限公司、华为技术有限公司、青岛科技大学、中认通标检测技术研究院（北京）有限公司。

本标准主要起草人：金伟、马奇菊、于洁、叶威、骆明非、李淑媛、邓毅、杨义晨、张海涛、胡哲、李英顺、

单明威、张嘉沛、王海燕、符迈进、高秋、许立杰、尹凤福、王铭新、史志呈。
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废弃电器电子产品拆解处理

资源产出率评价方法

１　范围

本标准规定了废弃电器电子产品拆解处理资源产出率评价的基本原则与要求及计算方法。

本标准适用于对废弃电器电子产品拆解处理资源产出率的计算及评价，其他相关行业可参照

使用。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

２．１

废弃电器电子产品　狑犪狊狋犲犲犾犲犮狋狉犻犮犪犾犪狀犱犲犾犲犮狋狉狅狀犻犮狆狉狅犱狌犮狋

拥有者不再使用且已经丢弃或放弃的电器电子产品（包括构成其产品的所有零部件、元器件等），以

及在流通和使用过程中产生的报废产品。

［ＧＢ／Ｔ３２８８５—２０１６，定义３．１］

２．２

拆解处理资源产出率　狉犲狊狅狌狉犮犲狆狉狅犱狌犮狋犻狏犻狋狔狉犪狋犲犳狅狉狑犪狊狋犲犲犾犲犮狋狉犻犮犪犾犪狀犱犲犾犲犮狋狉狅狀犻犮狆狉狅犱狌犮狋狊

废弃电器电子产品经过拆解处理后得到各种资源总和占处理的废弃电器电子产品总质量的

比例。

２．３

处理　狋狉犲犪狋犿犲狀狋

对废弃电器电子产品进行除污、拆解和回收利用等活动。

注：改写ＧＢ／Ｔ２９７６９—２０１３，定义３．３。

２．４

处理企业　狉犲犮狔犮犾犲狉

从事废弃电器电子产品处理活动的法人，需具备处理资质并拥有相应的处理设施和场地。

注：改写ＧＢ／Ｔ２９７６９—２０１３，定义３．４。

２．５

再使用　狉犲狌狊犲

在不违背相关法律、规章或标准前提下，按其原用途继续使用废弃产品或其零／部件、元／器件或经

清理、维修后按其原用途继续使用的行为。

注：改写ＧＢ／Ｔ２９７６９—２０１３，定义３．２８。

２．６

评价周期　犲狏犪犾狌犪狋犻狅狀狆犲狉犻狅犱

评价处理企业资源化水平的某一指定时段。

［ＧＢ／Ｔ３２８８５—２０１６，定义３．８］

１
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３　基本原则与要求

３．１　基本原则

废弃电器电子产品的处理应遵循以下原则：

———资源利用最大化，环境污染最小化；

———符合资源综合利用、环境保护与职业安全相关的法规与标准；

———再使用、再生利用和能量回收应符合国家相关法规与标准。

３．２　基本要求

废弃电器电子产品处理的基本要求如下：

———处理前宜优先实现废弃电器电子产品中的零部件在符合相关标准要求下的再使用；

———对需要进行特殊处理的零部件宜在破碎分选前进行拆卸分解，包括经简单操作可直接进行再

生利用的零部件（例如电线电缆），或需要在流水线外单独进行拆解处理的零部件（例如洗衣机

中的电机），或含有害物质的零部件（例如含六溴环十二烷阻燃剂的零部件）；

———再生利用应尽可能分离出可以直接进行原材料生产的单种材料，例如单种金属、单种塑料等；

———处理、处置宜采取当前最佳可行技术及必要的措施，鼓励企业开发新技术，确保处理、处置时对

人体健康和环境污染符合相关标准要求，并避免污染物影响到处理过程中的其他物品。

４　资源产出率计算公式

拆解处理资源产出率，按式（１）计算。

犚产出 ＝
∑
狀

犻＝１

（犿拆犻×犽拆犻）＋∑
犿

犼＝１

（犿循犼×犽循犼）

犕 总

……………………（１）

　　式中：

犚产出———评价周期内对应产品的拆解处理资源产出率，用百分率（％）表示；

犿拆犻 ———评价周期内第犻种拆解产物的质量，单位为吨（ｔ）；

犽拆犻 ———第犻种拆解产物的权重，各种产物权重设置原则参见第６章；

犿循犼 ———评价周期内第犼种循环利用的材料或部件质量，单位为吨（ｔ）；

犽循犼 ———第犼种循环利用的材料或部件的权重，各种材料或部件权重设置原则参见第６章；

犕 总 ———评价周期内拆解的该类产品总质量，单位为吨（ｔ）。

结果保留小数点后两位。

５　权重设置原则

５．１　规范处理危险废物

危险废弃物应规范处理，对未按相关规定进行危险废弃物处理的企业，在资源产出率计算时应予以

减分处理。

５．２　鼓励细化拆解

对拆解到材料和只拆解到部件的两种情况，在计算时应予以区别，拆解到材料的资源产出率权重大

２
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于只拆解到部件的资源产出率权重。

５．３　鼓励深度加工

鼓励拆解企业进行深度处理，企业对产物进行深度处理的，在资源产出率计算时应给予更多权重。

５．４　鼓励再使用

对进行再使用的相关零部件，在资源产出率计算时应给予更多权重。

５．５　权重设置示例及模拟计算示例

废弃电器电子产品拆解处理资源产出率权重设置示例参见附录Ａ。

废弃电器电子产品拆解处理资源产出率模拟计算示例参见附录Ｂ。

３
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附　录　犃

（资料性附录）

废弃电器电子产品拆解处理资源产出率权重设置示例

犃．１　根据规范处理危险废物原则设置权重

对未按相关规定进行处理的危险废弃物，权重设置为－１。对按相关规定进行处理的危险废弃物，

权重设置为０。

犃．２　根据鼓励细化拆解原则设置权重

对拆解到材料和只拆解到部件的两种情况，在计算时应予以区别，拆解到材料的资源产出率权重大

于只拆解到部件的资源产出率权重。本着以上原则将拆解到单种金属（包括单种合金）、单种热塑性塑

料和不含铅玻璃的权重设置为１；对于拆解到混合金属或塑料的权重设置为０．５；对于含可再生资源（如

塑料、金属等）的部件，权重设置为０．２；不含可再生资源的部件或拆解产物权重设置为０，热固性塑料按

不含可再生资源的拆解产物计算。

犃．３　根据鼓励深度加工原则设置权重

对废弃产物进行深加工形成新产品的，按其深加工的量给予附加权重，权重设置为０．２；对深加工未

形成新产品，仅对拆解产物进行了深化的，按Ａ．２原则对其最终拆解产物进行核算（如线路板）。

犃．４　根据鼓励再使用原则设置权重

对于再使用或修复后再使用的不含可再生资源的部件，权重设置为１．１；对于再使用或修复后再使

用的含可再生资源的部件，权重设置为０．９。

４
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附　录　犅

（资料性附录）

废弃电器电子产品拆解处理资源产出率模拟计算示例

根据附录Ａ设置的权重，选择ＣＲＴ彩色电视机为例进行资源产出率的计算。

数据核算时段：２０１４．１．１—２０１４．９．３０

核算产品名称：ＣＲＴ彩色电视机

根据企业审核时段内ＥＲＰ系统数据填写表Ｂ．１并核算。

表犅．１　资源产出率计算表

分类 拆解产物名称 权重（犓） 质量／ｔ
此部分包含

拆分产物名称

处理企业名称及

处理资质凭证名称
折算后

拆
解
产
物

材料

部件

其他

热塑

性塑

料

ＡＢＳ

ＰＳ

ＰＰ

ＰＶＣ

其他

单一

塑料

混合塑料

金属

铁

铜

铝

其他

单一

金属

混合金属

玻璃

电线电缆

高频头

线圈

消磁线

扬声器

木材

变压器

橡胶

杂料与废料

１ ３０５．２６５ 机壳塑料 — ３０５．２７

１ ２５９４．７５ 机壳塑料 — ２５９４．７５

１ １５２．６３５ 机壳塑料 — １５２．６４

１ — — — —

１ — — — —

１ — — — —

１ — — — —

０．５ — — — —

１ １４７７．０１７

荫栅罩、防爆带、

螺钉、阳极帽、

卡子销钉、其他废铁

— １４７７．０２

１ ３．１３ 防波线 — ３．１３

１ ０ — — —

１ ０ — — —

１ ０ — — —

１ ０ — — —

１ ０ — — —

０．５ ０ — — —

１ ７１８１．６９２ 屏玻璃、普通玻璃 — ７１８１．６９

０．２ ０ — — —

０．２ ０ — — —

０．２ ４５７．３０２ 偏转线圈 — ９１．４６

０．２ １３９．５１４ 消磁线 — ２７．９

０．２ ２９１．５９９ 扬声器 — ５８．３２

０ １０．７０５ 木材 — ０

０ — — — —

０ ２４．１３７ 橡胶、废料 — ０

０ — — — —

５
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表犅．１（续）

分类 拆解产物名称 权重（犓） 质量／ｔ
此部分包含

拆分产物名称

处理企业名称及

处理资质凭证名称
折算后

拆
解
产
物

危
险
废
物

管颈管

（电子枪）玻璃

线路板

荧光粉

含汞背光灯管

锥玻璃

规范处理：０

未规范

处理：－１

规范处理：０

未规范

处理：－１

规范处理：０

未规范

处理：－１

规范处理：０

未规范

处理：－１

规范处理：０

未规范

处理：－１

３１．３３５

—

１００８．２３９

—

１．４９９

—

—

—

３９６４．５４１

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

×××有限公司

资质证号：××××

—

×××有限公司

资质证号：××××

—

×××有限公司

资质证号：××××

—

—

—

×××有限公司

资质证号：××××

—

０

—

０

—

０

—

０

—

０

—

循环利用部分

循环利用类型 权重（犓） 质量／ｔ 循环利用产物名称 —

深加工

塑料再生

线路板

处理

单一

金属

铝

铜

锡

铁

—

混合金属

金属冶炼

０．２ ０ — —

１ １２０．８６ 散热片 １２０．８６

１ ０．５６ 散热片 ０．５６

１ １２．１０２ 焊锡 １２．１０

１ ２０．９７８ 散热片 ２０．９８

１ — — —

０．５ ６９３．１６ 金属粉 ３４６．５８

０．２ — ０ —

再

使用

权重为０．２的部件 ０．９ — ０ —

其他部件及元器件 １．１ — ０ —

折算后合计（加权后质量）／ｔ １２３９３．２６

拆解产品总质量（２０１４．１．１—２０１４．９．３０）／ｔ １７７３０．１２

资源产出率（＝折算后合计／拆解产品总质量） ６９．９％

６
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